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DIE REVOLUTION IN DER QUALITATSSICHERUNG

HARTEPRUFUNG + MIKROSKOPIE NAHTLOS

VERBUNDEN UND HOCHAUTOMATISIERT
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MIKROSKOPIE

HARTEPRUFUNG UND

Oness 10M
Oness 60M

Software
[pix CONTROLE

Manueller
XY-Kreuzschlitten

Vollautomatischer
XY-Kreuzschlitten

Oness 10 A+
Oness 60 A+

Software
[pix CONTROLE

MIKROHARTEPRUFER TRIFFT AUF METALLOGRAPHISCHE ANALYSE

Die neue QATM MikrohéarteprUfserie ist eine Kombination aus
einem klassischen Mikroharteprufer, universal Makroharteprufer
bis 62,5 kgf und einem Mikroskop fur die metallographische Ana-
lyse. Mit neuem Design und High-End-Komponenten wie: auto-
matischen 8-fach Werkzeugwechsler, Plug & Play Priafmodulen,

vollautomatisierten Achsen, hochauflésender Optik und opti-

2 PRUFKRAFT-VARIANTEN: QNESS 10 ODER QNESS 60

mierten Bewegungsablaufen. In Kombination mit der Software
QpixControl2 sind bei der Abbildung komplexer Anwendungen
keine Grenzen gesetzt. Dieses perfekt aufeinander abgestimmte
System besticht durch sein Gesamtpaket und seinen hohen Au-
tomatisierungsgrad. Gerade in Zeiten der Automatisierung und

Vereinfachung von Arbeitsablaufen sind diese Gerate ideal geeig-

—
-
| | | |
0,25 of 20 of Gness 10 10 kgf 62,5 kgf
Elektronisch geregelte Prufkrafte gewahrleis- g DEAD WEIGHT SYSTEN
ten eine schnelle, prazise Harteprufung, sowie ®
einen schnellen Methodenwechsel und eine
automatische Erkennung der Fokusebene.
TIME

Lness 60 A+52

Software
[pix CONTROLZE

Hochpraziser
Vollautomatischer
XY-Kreuzschlitten

net, speziell auch im Hinblick auf Digitalisierung, Datentransfer

und Vernetzbarkeit.

Mit dieser neuen QATM Produktpalette kdnnen die verschiedens-
ten Anwendungen abgedeckt werden und fur die jeweiligen Ein-

satzgebiete zusammengestellt werden.

UNBEGRENZTE MOGLICHKEITEN

I 2 Prufkraftvarianten:
Qness 10: 20 gf bis 10 kgf
Qness 60: 0,25 gf bis 62,5 kgf
I 3 Modelvarianten - von der semiautomatischen Anwendung (M)
bis zur Vollautomation (A+/A+EVO)
Ready to Test: serienmafig inklusive ASTM & DAkkS

zertifizierter Vickers Prufdiamant und Objektive

Solider Maschinenbau ,Made in Austria“

Schwingungsreduzierender Gusskorper mit flexiblem Aufbau

in eloxiertem Aluminium.



HARDNESS TESTING

VICKERS
DIN EN ISO 6507, ASTM E-92, ASTM E-384
HV 0.00025*  HV 0.005 e HV O] o HV2
HV 0.0005* HV 0.01 e HV 0.2 e HV25
HV 0.001 o HV 0.02 e HV 03 e HV3
HV 0.002 e HV 0.025* e HV OS5 e HV5S
HV 0.003 * HV 0.05 e HV1 e HV 10
—= KNOOP
DIN EN ISO 4545, ASTM E-92, ASTM E-384
HK 0.001 HK 0.02 HK 0.3
HK 0.002 HK 0.025 HK 0.5
HK 0.005 HK 0.05 HK1
HK 0.01 HK 01 HK 2
HK 0.015 HK 0.2
BRINELL
DIN EN ISO 6506, ASTM E-10
HBW 1/1 HBW 2.5/6.5
HBW 1/2.5 HBW 2.5/31.25
HBW 1/5 HBW 2.5/62.5
HBW 1/10 HBW 5/25
HBW 1/30 HBW 5/62.5
ROCKWELL
DIN EN ISO 6508, ASTM E-18
HRA
HRF
HR15-N/T
HR 30-N/T
HR 45-N/T

<— UMWERTUNG
~>  DINENISO 18265, DIN EN SO 50150, ASTM E140

READY TO TEST

Qness 60 M/A+/A+EVO alle Vickers Prifmethoden mit Standard Lieferumfang méglich

HV 20
HV 30
HV 50
HV 60*

=

MICROSCOPY & ANALYSIS

QPIX INSPECT

PHASENANALYSE OPTION
ISO 9042, ASTM E-562

Automatische Bildobjektvermessung

Ausgabe von Analyseergebnissen als prozentualer Flachen-
anteil oder Flachennominalwert in tabellarischer Form oder

als Diagramm

KORNGROSSENBESTIMMUNG ¢ o7 oPTION
ISO 9042, ASTM E-562 . A

Bestimmung der Korngroe mittels Linienschnittverfahren

oder Kreisschnittverfahren

Ausgabe der Analyseergebnisse in tabellarisch oder Diagramm

Abrams-Kreise, Heyn-Linien, Snyder-Graff-Linie

SCHICHTDICKENMESSUNG OPTION
DIN EN ISO 1463 ’

| Bestimmung der Schichtdicke
| Halbautomatische Vermessung von horizontalen, vertikalen

und radialen Schichten

SCHWEISSNAHTVERMESSUNG OPTION
DIN EN ISO 5817

I Normgerechte Vermessung und Bewertung von Schwei3nahten
| Vorgefertigte Vorlagen mit allen relevanten Messtools wie Naht-
dicke, Uberhéhung, Einbrandtiefe, usw.

I Automatische Gut/Schlecht-Bewertung und Protokollgenerierung

® Qness 10 M/A+ mit Standard Lieferumfang HVO0,02 bis HV10 méglich  *Nicht laut Norm

HARTEPRUFUNG UND MIKROSKOPIE
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HARTEPRUFUNG UND MIKROSKOPIE

GLASKLARE BILDQUALITAT

REVOLUTIONARES
OPTIKSYSTEM

Das von QATM selbst entwickelt und gefertigte Optiksystem
definiert neue Mafstabe: neben glasklarer Bildqualitat fur die
Harteprufung liefert die ,Kdhlersche Beleuchtung” mit LED-
WeiB3licht und motorisch gesteuerter Aperturblende idealen
Kontrast, selbst bei hohen VergréBerungen. Fur die Geflgeana-
lyse wird die farbkorrigierte ,High-Quality“-Objektivserie ver»-.
wendet. Erfahrene Metallurgen bestatigen: die Bildqualitat des
Mikroharteprufersist in allen Bereichen mit hochwertigen Mikro-
skopen vergleichbar. Durch die zeitgemaBe Auslegung werden
zudem selbst die strengen physikalischen Anforderungen an die
JAuflosung des Messsystems* nach DIN EN ISO6507-1/2:2018 mit

den neuen Objektiven und dem MESSISZSI.E"\ vollstandig erfullt.

a

INTERAKTIVE MESSSOFI'WAR:E_
FUR ALLE VARIANTEN

Qpix Control2 als Wegbereiter fir modernste Softwarebedie-
nung in der Harteprifung wurde serienmafig mit intelligenten
Messtools fur Ladngen und Winkel erweitert — ideal neben Vor-
lage stel ng nun auch zur Vermessung von SchweiBproben
(A+ M

usétzlich figen sich die optionalen INSPECT-Soft-
warem rfekt in das kinderleichte Bedienkonzept ein:

| Phasenanalyse

| Schichtdickenmessung

| KorngréRenbestimmung

| SchweiBnahtvermessung




HARTEPRUFER
ODER MIKROSKOP?

BEIDES.

Image analysis

Brightness contro
Autofocus =
Test parameters

e Cycle time

OPTIMIERTE PERFORMANCE UND
SILENCED DESIGN

Optimierte Prufparameter und verkUrzte Zeiten fur serienma-
Bigen Autofokus, Helligkeitsregelung und Bildauswertung er-
moglichen einzigartige Zykluszeiten in der taglichen Arbeit mit
Harteprufgeraten aus der neuen Mikro-Harteprufer-Produktlinie
- noch schneller als der Vorganger. Weiteres Highlight: das neue
Maschinenkonzept wurde auf besonders leise Betriebs- und Be-

wegungsgerausche speziell fir den Laborbereich ausgelegt.

PRUFRAUMBELEUCHTUNG

Alle Gerate sind mit der neuen LED-Prufraumbeleuchtung aus-
gestattet: bei Einzelprufungen vereinfacht dies die Ausrichtung

des Prufteils am Tisch.

8-FACH MESSREVOLVER

Bis zu 8 verschiedene Werkzeuge aus Prufdiamanten und Ob-
jektiven finden am hochmodern ausgeflihrten Messrevolver
Platz. Die kompakte, 20° geneigte Bauweise gewahrleistet her-
vorragende Einsehbarkeit in den Prafraum. Highlight: mit den
neu entwickelten Prufmodulen zur Aufnahme der Eindringkér-
per kdnnen Brinell oder Knoop-Prufkdrper auch nach Erstauslie-

ferung jederzeit ,Plug-and-Play“ nachgerUstet werden.

LOGIN VIA NFC

Die Qpix Control 2 Software unterstUtzt die Benutzeranmeldung
mittels externem NFC-Lesegerat. Je nach NFC-Tag/Karte kénnen
beispielsweise auch bestehende Zutrittskarten des Kunden ein-

programmiert werden.

UMFANGREICHE BASISFUNKTIONEN

Viele arbeitserleichternde Features sind bereits im QATM-Ein-

stiegsgerat immer inkludiert:

| Optimiertes Autofokus-System

| Automatische Helligkeitsregelung

| Automatische Bildauswertung fur die Harteprifung mit
multiplen Auswertestrategien

| Integrierter Protokollgenerator

05
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UND MIKROSKOPIE

HARTEPRUFUNG

DER PROFESSIONELLE EINSTIEG IN
HARTEPRUFUNG UND MIKROSKOPIE

VARIANTE M

Semiautomatische Harteprifung mit automatischer Bildauswertung,
Autofokus und Helligkeitsregelung
Manueller XY-Kreuztisch fur einfache Verlaufsprifungen aufristbar

Desktop PC mit Bildschirm und Qpix Control2 M fur volle Vernetzbarkeit




DAS BESTE AUS
ZWEI| WELTEN

VEREINT IN
EINEM GERAT

TEST FORCE |

O

=

|

REMAINING INDENTATION DEPTH

NEUE PRUFMETHODE ROCKWELL

Neben den optischen Methoden Vickers, Knoop und Brinell
kénnen mit den neuen Mikro-Harteprufern nun auch Rockwell-
Messungen durchgefluhrt werden. HierfUr wurde ein spezielles

Rockwell-Prufmodul entwickelt.

MAXIMALE FLEXIBILITAT

Unschlagbar bei Einzelprufungen oder kleinem Probendurch-
satz fUr Bauteile jeder GroBe: die einfache Bedienbarkeit gepaart
mit den optionalen Erweiterungen fur die Mikroskopie machen
aus dem QATM Qness 10/60 M ein einzigartiges, hochqualitatives
Komplettpaket.

PATENTED

VERTIKALKONZEPT MIT 2 Z-ACHSEN

Die Aufteilung der vertikalen Bewegungen auf 2 verschiedene
Achsen bringt entscheidende Vorteile: Uber erste Z-Achse ist
mit einer dynamischen Bewegungssteuerung ausgestattet,
wodurch sich der Prufkopf schnell und bequem mit bis zu 30
mm/s zur Prifoberflache zustellen I&sst. Die im QATM Systemn zu-
satzliche, zweite Z-Achse bietet ein hochaufgeldstes Positionie-
rungssystem fur verbesserte Prazision in Kraftaufbringung und

Fokussierung.

DIGITALER KREUZSCHLITTEN MIT
DATENRUCKFUHRUNG

Vordefinieren von Prufprogrammen mit fixer Prifpunktanzahl
serienmafig, wahlweise auch mit manuellem Schlitten, digitaler
Mikrometerspindel und PositionsrickfUhrung - beispielsweise

far manuelle CHD Verlaufe.

QPIX CONTROL2 M SOFTWARE

Die beim Qness 10/60 M inkludierte Qpix Control2 ,M“-Variante
der intuitiven Steuerungssoftware bietet professionelle Funk-
tionen, speziell abgestimmt auf semiautomatische Harte-
prifgerate. Ubersichtliche Chargenverwaltung und effektive
Vorlagennutzung von verschiedensten Prufprojekten sowie
Strukturierung von Messergebnissen mit vollstandigen Auf-
tragsinformationen im Hintergrund. Die erstellbaren Vorlagen
enthalten alle bendtigten Informationen Uber Prifmuster wie

Prufmethode, Bezeichnungen und Benutzerfeldinformation.
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HARTEPRUF L

AUTOMATISIERT UND PERFEKTIONIERT

VARIANTE A+

I Vollautomatischer XY-Schlitten (+/- 2 um)
| Integrierte Probenbildkamera fur einzigartigen Bedienkomfort

I Vollautomatische 3D Steuerungsfunktionen

FUR EXZELLENTE GENAUIGKEIT

VARIANTE A+ EVO

| Hochpréziser, vollautomatischer XY-Schlitten (+/- 0,2 um)
I Drehbarer Eindringkérper (IPC-Technik)

I SerienmaBig mit HQ-Objektiven ausgestattet




WEGWEISENDE
TECHNOLOGIE

EINZIGARTIG
UMGESETZT

PROBENBILDKAMERA

Esist kein Zufall, dass sich die meisten QATM-Kunden fur die ,A+*
Variante mit integrierter Probenbildkamera entscheiden: inner-
halb weniger Sekunden wird das Probenbild mit der zusatz-
lichen Kamera aufgenommen (Blickfeld 52 x 39 mm). Das Bild
dient speziell in Kombination mit der DOUBLE-VIEW-TECHNIC
als perfekte Navigationshilfe in der Software, sowie zur verbes-
serten Dokumentation im automatisch zusammengestellten

Prufbericht.

EXAKTE POSITIONIERUNG UND
GROSSER PRUFRAUM

Alle 3 Achsen sind serienmafBig mit dem direkten, optischen
Wegmesssystem ausgestattet. Achsen und Messrevolver posi-
tionieren 1,5 pm genau - so kdnnen selbst dinne Schichten oder
besondere Pruf- oder Analysekoordinaten wiederholbar und si-

cher angefahren werden.

PATENTED

IPC-TECHNIK / DREHBARER EINDRINGKORPER

IPC - ,Indenter Parallel to Contour” (Option)

Der Bediener kann den Knoop-Eindringkorper wahlweise ma-
nuell Uber Softwareeinstellung oder vollautomatisch entlang der
jeweiligen Kontur ausrichten. Die kompakte Umsetzung der Ein-
dringkdrpereinheit mit integriertem Rotationsantrieb ermdg-
licht damit die vollautomatisierte Harteprufung in Schichten

oder entlang der WerkstUckkante.

UNTERSCHIEDLICHE PRUFHOHEN

Aufgrund der einzigartigen Konstruktion des hochdynamischen
Messrevolvers kdnnen verschieden hohe Proben im Prufbereich
positioniert werden. Die innovative CAS-Technik schutzt dabei

vor Kollisionen.

MODUL FUR SINTERBAUTEILE

Mit diesem Modul kann speziell bei Sinterbauteilen ganz ein-
fach ein Bereich am Bauteil definiert werden und die Anzahl
von Harteprufpunkten definiert werden. Die Software sucht sich
automatisch im ausgewahlten Bereich Position wo ein Hartepru-
feindruck gesetzt werden kann, so dass dieser auf einer geeigne-

ten Stelle gesetzt wird.

09
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HARTEPRUFUNG UND MIKROSKOPIE

ANWENDUNGEN

AUS DER
PRAXIS

HOCHAUFLOSENDES PROBENBILD (HRI)

Wenn qualitativ hochwertige Aufnahmen von gréBeren Flachen
notwendig sind (beispielsweise bei Schweinachtvermessun-
gen), kann mit der HRI-Funktion die Flache abgescannt werden.
Die Qpix Control 2 Software setzt die Einzelbilder automatisch zu

einem groBen Gesamtbild zusammen.

Bild 1 - Schliff
Normalschnitt (90° zur Oberflédche)

ZAHNFLANKENPRUFUNG

Das zeitaufwendige Anlegen von Prifpunkten, speziell in der
Zahnflankenprifung, wird mit Hilfe von vordefinierten Prufvor-
lagen minimiert. Mit dem Qness 60 A+/A+EVO kann die gesamte
Normvorgabe HV30 + HV1in einem Gerat abgebildet werden.

VORLAGENFUNKTION

Ideal fur wiederholende Prifungen / Bauteile

Ausrichtung der ,Prufpunktebene” direkt am Werkstick mit

Hilfslinien und Bezugspunkten

Wiederkehrende Pruf-/Analysemuster ohne
,Fixanschlag” und ohne Probenhalter

Das Probenbild kann fur einen Ubersichtlichen Bericht

verwendet werden.

GLEICHTEILPRUFUNG

Uber definierte Probenmagazine werden samtliche relevante
Daten wie Prufmuster, Prufmethode und Benutzerfelder akti-
viert. QATM ist in der Lage, fur jegliche Anforderung passende

Spannvorrichtungen, Matrizen oder Kassettensysteme zu liefern.

SCHWEISSPROBENPRUFUNG UND VERMESSUNG

In der Hartepriufung ermoglichen die serienmaBigen ,Advanced
Welding“-Funktionen einfaches und normgerechtes Anlegen
des Prufmusters, beispielsweise nach EN ISO 9015 oder EN ISO
22826. Vordefinierte Muster kdnnen Uber interaktive Funktionen
einfach an das jeweilige Prufteil angepasst werden. Auf Wunsch
ermoglichen die Qpix INSPECT-Module gleichzeitig auch die

materialographische Analyse der Schweif3naht.



BELEUCHTETE STATUSANZEIGE

WIR BRINGEN
LICHT INS
DUNKEL

Das beleuchtete QATM-Markenlogo zeigt den aktuellen St

des Gerats auf den ersten Blick an. Durch unterschiedlich
leuchtende Intervalle ist so auch quer durch das ganze Labor
kennbar, ob das Gerat gerade im automatischen Modus arbei
oder frei fUr neue Aufgaben ist. Zudem erméglicht die ebenfal
serienmafBige LED-Prifraumbeleuchtung nicht nur das Ausrick
ten der Proben und Probenhalter, bei A+ Varianten garantiert sie
auch eine gleichmaBige Beleuchtung bei Aufnahme des Pro-
benbilds.

.
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HARTEPRUFUNG UND MIKROSKOPIE



HARTEPRUFUNG UND MIKROSKOPIE

8-FACH PROBENHAL

QATM Probenhalter sind konzipiert flrm
satz - Priftische von A+ Gerate fassen serienmapi
Probenhalter, mit dem optionalen 300 mm-Schilit

zu zwei Probenhalter gleichzeitig.



OPTIMALE
PROBENSPANNUNG

GARANTIERT

GEBETTETE PROBEN

Sichere Probenspannung durch neues Probenhalterdesign mit
integrierter Drehmomentbegrenzung, vereinfachter Probenzen-
trierung und Positionierung. Probenauflageteller mit Kugelge-
lenk spannen selbst nicht-planparallele Proben und verhindern
ein Kippen oder Verrutschen wahrend der Prufung. Verflugbar
mit 1, 4 oder 8 Probenpositionen und Adapterringen fur verschie-

denste Probendurchmesser (metrisch und zéllig verfugbar).

SCHRAUBSTOCKE

Der Ubersichtliche, groBe und robust ausgefuhrte Prufraum
schafft Universalitat. DarUber hinaus reduziert ein direktes Ein-
spannen von Proben in handelstblichen Schraubstécken den
Probenaufbereitungsaufwand und erweitert den Einsatzbereich
fur zukunftige Prufaufgaben. QATM Schraubstécke sind zusatz-
lich mit Schablonen erhaltlich, wodurch Proben wiederkehrend

an derselben Position aufgespannt werden kénnen.

UNGEBETTETE PROBEN

Bauteile nahezu jeder Geometrie kdnnen im Universal-Proben-
halter aufgespannt werden. Vier Spannbolzen kénnen dazu va-

riabel in verschiedenen T-Nuten verstellt werden.

PRISMEN

Mit QATM Prismen kdénnen auch runde Bauteile am Gerat ge-
pruft werden. Vorteil: durch die Integration des 3D-Modells in der
Software wird immer automatisch die Bauteilmitte und somit

die hochste Ebene der Teile angefahren.

SONDER-SPANNVORRICHTUNGEN

QATM ist der perfekte Ansprechpartner fur komplexe Anforde-
rungen und Spannvorrichtungen! Gerne Ubernehmen wir Be-
ratung, Konzeptionierung und Umsetzung ihrer maBgeschnei-
derten Ldsung, da nur mit der richtigen Bauteiltaufspannung

verlassliche Ergebnisse garantiert werden kénnen.
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SOFTWARE [Ipix CONTROLE

BEDIENUNG DURCH EXTERNES PC SYSTEM

REVOLUTIONARES
3D-BEDIENKONZEPT

Intuitiv, Ubersichtlich und professionell: Qpix Control2 ist die Harteprufsoftware der nachsten Generation - entwickelt auf
Basis von Feedback und Input unserer Kunden fur maximale Bedienerfreundlichkeit. Der gesteuerte Prufkopf mit auto-
matischer Hohensteuerung und berUhrungslosem Abtasten, vollstandige Integration der Qness Probenhalter, CAD-Kom-
patibilitat mit 3D Bauteildarstellung und eine Fulle von leicht verstandlichen 3D Steuerelementen und Ansichten in der

Software setzen neue Maf3stabe in der Harteprufung.

Werkstlcke und Prifposition mit verschiedenen Blickfeldern betrachten

Probenplatz Nr.

Messart

Farbzuweisung
fUr Statistik

Gemessen

LIVEVISION-TECHNIC

P
PATENTED

KUNDENSPEZIFISCHE PROBENHALTER

Wiederkehrende Proben kdnnen mafstabsgetreu als 3D-Modell

grafisch hinterlegt werden.

VEREINFACHTE OBJEKTIVAUSWAHL

Aufgrund der ausgewahlten Methode (beispielsweise HV10) wird
far jedes bestlckte Objektiv der Hartebereich angezeigt, wel-
cher gemessen werden kann. Das am besten passende Objektiv

wird zudem zusétzlich hervorgehoben.



IN 3 SCHRITTEN ZUM ERGEBNIS I

AUTOSNAP

B ooves

PATENTED

1. PROBE BESTUCKEN 2. REIHE BESTUCKEN 3. PRUFABLAUF STARTEN
Probenhalterhéhe wird automatisch angefahren, das Proben- AutoSnap - Schnelles Reihen Setzen: Prufserie direkt an die ge- Der Prufablauf wird vollautomatisch und entsprechend den Har-
bild automatisch aufgenommen. wulnschte Position ziehen. Der Reihenstartpunkt wird von der teprtfnormen durchgefuhrt.

serienmafBigen AutoSnap Funktion automatisch ausgerichtet.

SCHNELLER ZU GENAUEREN ERGEBNISSEN REVOLUTIONARE
KTH BILDAUSWERTUNG
== VOLLAUTOMATISCHE HARTEPRUFUNG MIT KI-TECHNOLOGIE

Mehrere Verlaufe und Proben werden erstellt und £ Theas 1. o : 1 2 T VOLLAUTOMATISCHE ERKENNUNG UND

»,mannlos" abgearbeitet. (zB: 60 Verlaufe auf 8 ver- ’ L ol ey AUSWERTUNG AUCH BEI SCHWIERIGEN
schiedenen Proben in einem Prifablauf). B 3 3 2 : OBERFLACHEN

Entdecken Sie die Zukunft der Harteprifung mit unserer

bahnbrechenden Kl-Integration, QAIl. Unsere Technologie

ZEITERSPARNIS DURCH OPTIMUM STOP . . e
OPTIMUM STOP — . setzt neue MafRstabe in Prazision und Effizienz, indem sie mo-

. . ) . d te KI-Modell tzt, di iell fur die H ford -
Ermdglicht der Prufmodus ,Alle Eindrlcke zuerst ernste B SS Wileas CLS Seierdiell udlr @1 IS eSSty
. der Vickers, K d Brinell Harteprufi twickelt

setzen, danach auswerten” und ,Optimum Stop* gen der Vickers, Rnoop SCISLRSaa Feb/ NI CN Sopllss
) . den. Durch ieltes Retraini tiert QAI eine Leis-
zum AbschlieBen der Verlaufe direkt nach dem Un- yvurden. Durch gezieltes RetrainingiG QiSRRI cn el Lets

tungssteigerung, die in der Branche ihresgleicheh sucht.
é —
o

terschreiten der Grenzharte.

GERINGER KONTRAST AUF GEATZTER RAUE OBERFLACHE AUF
OBERFLACHE AUF STAHLMATERIAL TAHLMATERIA




OPTION

2D/3D FLACHEN-HARTEVERTEILUNG

Das optionale Softwaremodul ,Flachen-Harteverteilung” ist der
perfekte Helfer zur ausfuhrlichen Sicherstellung der Hartevertei-
lung Uber den gesamten Querschnitt speziell von warmebehan-
delten Probenteilen. Besonders bedeutend in der Materialfor-
schung, weiters bei Prifungen von SchweiBverbindungen und

letztlich auch in der Schadensanalyse.

2. Raster definieren

3. Darstellung in 2D...

Homogene Harteverteilung PrUfpunktmuster auf nicht
gebetteter Probe

am Drahtquerschnitt

OPTION

AUTOSNAP

RANDKANTENERKENNUNG

,Randkantenerkennung" ist die automatische Anpassung von
Prufreihenstartpunkten an die Probenkante bei Verwendung
von Projekt- und Probenvorlagen. Das Modul steigert den Auto-
matisierungsgrad nochmals deutlich und ist die optimale Erwei-

terung zur serienmafiigen AutoSnap Funktion.

VERNETZTER MESSSCHIEBER

Mit dem ,Qpix Control2-kompatiblen Messschieber” kénnen
Bauteile direkt abgemessen und Teilehdhe oder Durchmesser
per Knopfdruck und kabellos in die Software Ubernommen wer-
den - die Prufkopf-Hohensteuerung fahrt die Prifebene und
dadurch ohne manuellen Eingabeaufwand vollautomatisch und

sicher an.

T B L FERE St
Frsslaege: 9345 um PR : P S
Mg IS MPavm Ty T N r

RISSLANGENVERMESSUNG

Fur die Ermittlung des K1C Wertes werden die 4 Risslinien nach
Norm vermessen. Danach wird der MPay/m Wert automatisch

ermittelt.

I1m
F e

PATENTED

CAS-TECHNOLOGIE

Die innovative CAS-Technologie (Collision Avoiding System)
schitzt die mechanischen Komponenten des Gerats durch 3D
Vorausberechnung der Bewegungen im visualisierten Prifraum

vor Kollisionen und Bedienerfehlern.



GEFUGEANALYSE
LEICHT GEMACHT

QPIX INSPECT
SOFTWARE
MODULE

Die intuitiven und nutzerfreundlichen Qpix INSPECT Software-
funktionen sind ein umfangreicher Werkzeugkasten fur die
mikroskopische Auswertung und Ergebnisdokumentation. Die
funktionsreiche Softwarebasis kann an kundenspezifische Mess-
aufgaben angepasst und durch Erweiterungsmodule erganzt

werden.

INSPECT PHASENANALYSE

Automatische Bildobjektvermessung

Vermessung der Phasenanteile gemaf I1SO 9042 und
ASTM E562

Ausgabe von Analyseergebnissen als prozentualer Flachen-

anteil oder Flachennominalwert in tabellarischer Form oder

Diagramm

OPTION

INSPECT SCHICHTDICKENMESSUNG

| Bestimmung der Schichtdicke geman DIN EN I1SO 1463.

Halbautomatische Vermessung von horizontalen, vertikalen

und radialen Schichten.

ten Langen in tabellarischer Form oder Diagramm.

Ausgabe der Schichtdicke als statistische GroBen der ermittel-

OPTION

INSPECT KORNGROSSENBESTIMMUNG

Bestimmung der KorngroBe gemal DIN EN ISO 643 und
ASTM ET2 mittels Linienschnittverfahren oder Kreisschnitt-
verfahren.

Ausgabe der Analyseergebnisse in tabellarischer Form oder
Diagramm.

Erfassung statistischer Eigenschaften der KorngréBe als auch

der Segmentlangen, die Kérner schneiden.

OPTION

INSPECT SCHWEISSNAHTVERMESSUNG

Normgerechte Vermessung und Bewertung von
Schwei3nahten

Vorgefertigte Vorlagen mit allen relevanten Messtools wie
Nahtdicke, Uberhéhung, Einbrandtiefe, usw.
Automatische Gut/Schlecht-Bewertung und

Protokollgenerierung
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HARTEPRUFUNG UND MIKROSKOPIE

FURDIE =
INDUSTRIE
400 ‘ '

#QNESSCONNECTEDFUTURE

Vernetzung von Produktionsmaschinen, intelligente Steuerung von Fertigungsanlagen und
automatisierter Datenaustausch in der Arbeitsplanung sind in den vergangenen Jahren ein
fester Bestandteil der Infrastruktur in produzierenden Betrieben geworden. Visionare Ideen im
Sinne von IoT (Internet of Things) und Industrie 4.0 bringen vernetzte Pruf- und Ergebnistber-

wachung nun auch in die Qualitatssicherung.

WIR ALS QATM HABEN DAHER EIN KLARES ZIEL

Die nétigen Technologien, Prozesse und Ressourcen weiterentwickeln und sicherstellen, dass
unsere Kunden 100% der von QATM gebauten Gerate vernetzt einsetzen und damit vom Maxi-
mum an Effizienz in ihrer Datenverwaltung profitieren kdnnen. Alle dazu notwendigen Schritte,
Werkzeuge und Entwicklungen tragen zu unserem Projekt #QnessConnectedFuture bei - viele

Anforderungen daflr kdnnen wir schon heute erfillen!

Effiziente Dokumentation Bedienereinfluss reduziert
Verbesserte und schnellere Echtzeit-
ProzesstUberwachung Ergebnisinformation

Fehlerquellen minimiert

Gesenkte Kosten



WIR SCHAFFEN
HEUTE LOSUNGEN

FUR DIE

INTELLIGENTE
VERNETZUNG
VON MORGEN

o

CALIBRATION MANAGER

Prifplattenverwaltung die weiter geht - Kalibrierergebnisver-
waltung neu definiert: Der QATM Calibration Manager erinnert
in einstellbaren Zeitrdumen an die notwendigen Uberprafun-
gen. Die Prufergebnisse werden auf einen Knopfdruck zur fort-

laufenden Statistik hinzugefugt.

[P Process shest, Of-ooce. Haroods 19

Crclor clats (XML TXT] . \
EAP ayiteitm f

Datn base Exiprion Module .Jlf

Expert e Measremant
s, il e (XML, TXTH

QCONNECT

s
-
i
ot

STANDARD

Qconnect ist die Schnittstelle in der Qness Qpix Control2 Software, die alle Anbindungsmadglichkeiten fur unsere Kunden zusammenfasst: von

der serienmaBigen, offenen XML-Schnittstelle (bi-direktional), Uber vorspezifizierte Plug-In-Lésungen wie beispielsweise dem QDAS Plug-In+, bis

hin zu vollstandig von Qness umgesetzten, kundenspezifischen Anbindungslésungen — wir finden fur jeden Anwendungsfall eine professionelle

Lésung.

BARCODE/QR-CODE/DMC-READER

Die Qpix Softwareplattformen unterstitzen die Verwendung
von Barcode- und QR-Code-Readern. Egal ob einfaches Befullen
von Kopfdaten (serienmaBig) oder vollstandige Einbindung von
Lesegeraten zur automatischen Auswahl von Vorlagen oder Da-
tenabruf aus Ubergeordneten Systemen (optional) — Barcode-/
QR-Code-Reader erleichtern Arbeitsablaufe fur den Prufer und

verhindern zugleich auch Bedienerfehler.

FREE AUTO
SOFTWARE UPDATE

10T - INTERNET OF THINGS

Ihr virtuelles Labor zur Verwaltung, Kontrolle und Reporting
Ihrer QATM-Gerate. Behalten Sie den Messfortschritt von ihren
Harteprufern immer im Blick. Uber die Cloud kénnen automati-
sche Software-Updates durchgefuhrt und Backups gespeichert
werden. Alle Einstellungen sind selbstverstandlich individuell

anpassbar. iot.verder-scientific.com
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AUSFUHRUNGEN & ZUBEHOR

HARTEPRUFER
KONFIGURIEREN

Online Configurator »

Qness 10/60 M

344

Qness 10/60 A+ Qness 60 A+ EVO

Semi-Automat

Semi-Automat inkl. Vollautomat High-End

manuellem Kreuztisch

Vollautomat
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n PROBENHALTER
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‘ Zubehor ist im Standard Lieferumfang enthalten
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‘ Als Option moglich (1-4)
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Option ist nicht moglich
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E HARTE-
VERGLEICHSPLATTEN

Vickers, Knoop,
Brinell, Rockwell

=
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E ZUBEHOR

E KALIBRIERUNG

Schwingungs-
gedampfter
Laboraufsatz

Staubschutzhiille

Labortische mit
Hartgesteinplatte

$

Akkreditierte QATM DAKKS/
ASTM Kalibrierung

H =
& @

DAKKS oder ASTM Kalibrie-
rung fur eine Prifmethode

Werkskalibrierung

Kreuztisch/XY-Schlitten

$

%

$

21



22

ZUBEHOR UND

INDIVIDUELLE
KONFIGURATIONEN

PREMIUM HARTEVERGLEICHSPLATTEN

Premium Qualitat in umfassender Vielfalt. Unabhangige DAkkS
(ISO/IEC17025) Kalibrierung nach DIN EN ISO und ASTM inklusive

Software fur lhre periodischen normkonformen Uberprifungen.

NOCH GROSSERER PRUFRAUM

Der optionale ,GroBe Schlitten” verdoppelt die Pruftischflache

auf 300 x 120 mm. Auf Wunsch ist auch eine Prufhéhenerweite- T-
rung von 150 mm auf 260 mm maoglich.

ol

Le

w !/

VARIANTE QNESS 60 A+ EVO PORTAL

Als Portallésung bietet der Qness 60 EVO einzigartige Verfahr-
wege und erméglicht damit neue Méglichkeiten in der Mikro-/

Kleinlastharteprufung.

Vorteile:
PruftischgréBe/Verfahrweg 500 x 500 x 300 mm

Frontseitige BestlUckungsposition —ideal fUr Kranbeladung
bei schweren Prifteilen

| Bis zu 9 8-fach Probenhalter gleichzeitig moglich (72 Proben)
Sicherheitseinhausung mit CE-Lichtgitter

DUAL SYSTEM

Uneingeschrankter Bedienkomfort

Mit der Qpix Control 2 Software kdnnen mehrere QATM-Gerate
(Beispielsweise ein Qeye 800 und ein Qness 60 A+ EVO) mit dem-
selben PC-System bedient werden. In der Software kann einfach

zwischen den beiden Geraten hin und her gewechselt werden.




Prufkraftbereich

Z-Achse

Werkzeugpositionen

Kamerasystem /
BildUbertragung

Objektive

Objektivserien

Probenbildkamera

Pruftisch / Kreuztisch

TischgroBe

Positioniergenauigkeit

Verfahrwege

Kontrollelemente

Max. WerkstUckgewicht

Gewicht Grundgerat

Software

741

Variante M

741

Variante A+ /A+ EVO

703 438
Oness I0M Oness 60M Oness 10 A+ Oness 60 A+ Oness 60 A+™
20 gf - 10 kgf 0,25 gf - 62,5 kgf 20 gf - 10 kgf 0,25 gf - 62,5 kgf 0,25 gf - 62,5 kgf
(0,196 - 98,07 N) (0,00245 - 612,92 N) (0,196 - 98,07 N) (0,00245 - 612,92 N) (0,00245 - 612,92 N)

Dynamisch, automatisiert (CAS-Technik), Verfahrweg Z 150 mm (5.91%) (Option: 260 mm (10,2")

8-fach motorischer Werkzeugwechsler (max. 3 Harteprifmodule, max. 7 Objektive)

5 Mpixel - CMOS color, USB3.0

XLED 2x, 2.5x, 5%, 10x, 20x, 50%, 100x

Standard (Achromat) und High Quality (Semi-Apochromat) fur Harteprifung und Gefligeanalyse

XLED fur optimierte Brinell-Harteprufung

Option: Manueller Kreuztisch**

@100 mm (3,94")
(Kreuztisch: 135 x 135 mm)

5 Mpixel - CMOS color, USB3.0
52 x39 mm (2,05 x 1,54")

Automatischer Kreuztisch

150 x 120 mm (5,91 x 4,72")***

+/-2 um +/-02 um

bei Kreuztisch: X 25, Y 25 mm (0,98 x 0,98")** X150, Y 150 mm (5,91 x 5,91)***

Not-Halt, Start-Taste, Joystick Z* Not-Halt, Start-Taste, Joystick X/Y/Z*

50 kg (110 Ibs) 50 kg (110 lbs)
55 kg (121,3 Ibs) 60 kg (132,3 Ibs)

[Npix CONTROLE [Npix CONTROLE

438

ECKDATEN

Prufablauf

Harteprufung Methoden

Inkludierte Basisausstattung

Ausladung

Optisches System

Aperturblende

Schnittstellen

Blickfelder (je nach Bestlickung)

Spannungsversorgung

ONLINE

23

vollautomatisch / elektronische Kraftregelung
Vickers, Knoop, Brinell, Rockwell (Option)
Eindringkérper Vickers ASTM + DAKKS, Objektive
170 mm (6,69")

Auflicht-Mikroskop mit Kéhlerscher Beleuchtung
motorisch

1xUSB 3.0

0,074 x 0,055 mm (100x) bis 2,80 x 2,10 mm (XLED 2)

100 - 240 V ~1/N/PE, 45-65 Hz

PRODUKT-KONFIGURATOR

Weitere Ausstattungen und
Zubehore finden Sie im Online
Produkt-Konfigurator auf

www.qatm.com

Online Configurator »

*Qness 10/60 M nur Z-Achsen Bewegung **Reduziert Prifhéhe um 20 mm, Option: X/Y 50 x 50 mm (1,97 x 1,97%) ***Option: X/Y 300 x 150 mm (11,8 x 5,91%), TischgréBe 300 x 120 mm (11,8 x 4,72")
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a VERDER company

ATM Qness GmbH

Emil-Reinert-Str. 2
57636 Mammelzen

Deutschland

Telefon: +49 2681 9539 0
Fax: +49 26819539 27

PREMIUM QUALITY

ATM Qness GmbH

Reitbauernweg 26
5440 Golling

Osterreich

Telefon: +43 6244 34393
Fax: +43 6244 34393 30
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info@gatm.com www.gatm.com

ENABLING
PROGRESS

VERDER,_

VERDER SCIENTIFIC ist ein Zusammenschluss fihrender Laborgerate-
unternehmen, die in der Probenvorbereitung und -analytik fur die
Qualitatskontrolle sowie fur Forschungs- und Entwicklungszwecke tatig sind.

Als vertrauenswurdiger Losungspartner ermoéglicht Verder Scientific Tausenden
von Unternehmen, wirtschaftlichen, technologischen und 6kologischen
Fortschritt zu gewahrleisten, indem sie ihre wissenschaftlichen Anwendungen
erfolgreich vorantreiben. Gemeinsam machen wir die Welt zu einem

gesUnderen, sichereren und nachhaltigeren Ort.

CARBOLITE

[Hetsch

LGIATM  microTrac

Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
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