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MIKROSZKOPIA

E8S

GMERES

KEMENYSE

Oness 10M
Oness 60M

Oness 10 A+
Oness 60 A+

Software
[pix CONTROLE

Software
[pix CONTROLE

Manualis
XY-Kereszt asztal

Teljesen utomatikus
XY-Kereszt asztal

MIKROKEMENYSEGMERO TALALKOZASA A METALLOGRAFIAI ANALIZISSEL
Az Uj QATM mikro keménységmeérd sorozat kombinacidja nagyfelbontasu optikdk es optimalizalt mozgas lefutasok
egy klasszikus mikrokeménységmeéré gépnek egy univerzalis
makrokeménységméré gépnek 62.5kg terhelésig és egy A QpixControl2 software kombinacioval a komplex alkalmazasok
mikroszkopnak metallografiai elemzésekhez. Az Uj dizajn és High- leképezésének nincs felsé hatara. Ez a perfekt egymassal
End-Komponensek mint: automatikus 8-féré6helyes eszkozvalté, 6sszehangolt rendszer lenyligézé mint atfogd csomag és a

Plug & Play vizsgalati modulok, teljesen automatizaslt Atemgelyek, magas automatizaltsagi fok. Pontosan az automatizalas és a

2 TERHELO ERO - MODELL: QNESS 10 VAGY QNESS 60

—
-
| | | |
0,25 of 20 of Gness 10 10 kgf 62,5 kgf
Elektronikusan szabalyozott terhelerék g DEAD WEIGHT SYSTEN
o
biztositjak a gyors és preciz keménységmeérést, ®
valamint a gyors moédszervaltas és a fokusz sik
automatikus felismerése.
TIME

Lness 60 A+52

Software
[pix CONTROLZE

Nagypontossagu
teljesen automatikus
XY-Kereszt asztal

munkafolyamatok egyszerUsitése idején ezek a berendezések
idedlisan alkalmasak spezidlisan a Digitalizalas, adatatvitel és

halézatba kotés szempontjabol.

Ezzel a QATM termék palettaval a legkulonbozébb alkalmazasok is

lefedhetdk és az adott alkalmazasi terlletre 6sszedllithatok.

HATARTALAN LEHETOSEGEK

I 2 Terhel eré valtozat:
Qness 10: 20 gf -t61 10 kgf -ig
Qness 60: 0,25 gf -tdl 62,5 kgf -ig

3 Modell valtozat - a semiautomatikus alkalmazastol (M)

begészen a teljesen automatozalt valtozatokig (A+/A+EVO)

Ready to Test: sorozatonként beleértve a vickers gyémantok és

objektivek mindsitését  ASTM & DAKKS

Szolid berendezés felépités ,Made in Austria“

Rezgéscsillapité ontvénytest flexibilis felépitéssel eloxalt

aluminium kivitelban



KEMENYSEG MERES

VICKERS

DIN EN ISO 6507, ASTM E-92, ASTM E-384
HV 0.00025*  HV 0.005 °HVOI1 e HV2 HV 20
HV 0.0005*  HV 0.0 e HVO02 e HV25 HV 30
HV 0.001 » HV 0.02 e HVO03 e HV3 HV 50
HV 0.002 ° HV0.025* eHVOS5 °HV5 HV 60*
HV 0.003 » HV 0.05 o HV1 * HV10

—= KNOOP

DIN EN ISO 4545, ASTM E-92, ASTM E-384
HK 0.001 HK 0.02 HK 0.3
HK 0.002 HK 0.025 HK 0.5
HK 0.005 HK 0.05 HK 1
HK 0.01 HK 0.1 HK 2
HK 0.015 HK 0.2

BRINELL

DIN EN ISO 6506, ASTM E-10
HBW 1/1 HBW 2.5/6.5
HBW 1/2.5 HBW 2.5/31.25
HBW 1/5 HBW 2.5/62.5

HBW 1/10 HBW 5/25
HBW 1/30 HBW 5/62.5

ROCKWELL

DIN EN ISO 6508, ASTM E-18 é) o
HRA .
HRF i-r
HR 15-N/T ! : !
HR 30-N/T - i
HR 45-N/T T —

<  ATSZAMITAS
% DIN EN ISO 18265, DIN EN ISO 50150, ASTM E140

READY TO TEST

MIKROSZKOPIA & ANALIZIS

QPIX INSPECT

FAZIS ELEMZES oPTION
ISO 9042, ASTM E-562

| Automatikus kép objekt felmérés
| Elemzési eredmények kiadasa szazalékos felUleteloszlasban

vagy felllet nominalérték tablazat vagy diagram formatumban

SZEMCSMERET MEGHATAROZAS = oPTION
ISO 9042, ASTM E-562 - A

| Szemcsméret meghatarozas vonalvagas eljarassal vagy
korvagas eljarassal
| Elemzési eredmények kiadasa tablazat vagy diagram formaban

| Abrams-Kreise, Heyn-Linien, Snyder-Graff-Linie

RETEGVASTAGSAG MERES oPTION
DIN EN ISO 1463 ’

| Rétegvastagsag meghatarozas
| Félautomatikus mérése horizontalis, vertikalis és radialis

rétegeknek

HEGESZTESI VARRAT MERES OPTION
DIN EN ISO 5817

Hegesztési varratok szabvanyos mérése és értékelése

Elére elkészitett mintak az dsszes relevans mérési eszkdzzel mint

varrat vastagsag, magassagtullépés, beégés mélység stb.

Automatikus J6/Rossz értékelés és protokol generalas

Qness 60 M/A+/A+EVO minden Vickers vizsgélati médszer standard széllitasi terjedelemmel lehetséges ® Qness 10 M/A+ Standard szallitasi terjedelemmel HV0,02 bis HV10 lehetséges  *Nem szabvanyos

KEMENYSEGMERES ES MIKROSZKOPIA
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KEMENYSEGMERES ES MIKROSZKOPIA

UVEGTISZTA KEPMINOSEG

FORRADALMI

OPTIKA RENDSZER

AQATM sajat fejlesztésii és gyartott optika rendszer Uj mérfoldkovet
allit a keménységmérésnek aviztiszta képmindség mellett a
,Kohlersche megvilagitds" LED-fehér fénnyel és motorikusan
vezérelt Apertur blende idedlis kontrasztot még nagy nagyitasi
fok mellett is. A szdvetszerkezet elemzéshez a szinkombinalt
magas mindségl objektiv sorozat kerul alkalmazésra.‘r‘épasztalt.
fémkohaszok igazoljdk a mikrokeménység méré kép mindségét
mely minden tartomdanyaban osszehasonlithaté megas
mindségl mikroszkdpokkal. Az idészeru kialakitas altal a szigoru
fizikai kovetelmények mellett az objektiv rendszer teljesen
megfelel a DIN EN ISO6507-1/22018 ,A méré rendszer felbontdsa*

kritériumainak. - | =

o
II

INTERAKTIV MEROSOFTWARE AZ OSSZES
MODELLHEZ ;

Qpix Control2 mint az Ut elékészitdje a legmodernebb sofware
vezérlésnek a keménység meérésben sorozatszerlen ki lett
egészitve intelligens hossz és sz6g mérdeszkozokkel, - idedlis
a hossz
(A+Modell).
INSPECT-so

rés mellett a a hegesztési probak mérésére Is

iegészitéleg hozzdadasra kerllnek az opciondlis

re modulok a gyerekesen egyszerl vezérlési
k.

koncepcid

| Faziselemzés

| Rétegvastagsag mérés

| Szemcsméret meghatarozas

| Hegesztési varrat mérés




KEMENYSEGMERO
VAGY MIKROSZKOP?

MINDKETTO.

Image analysis
Brightness control \\
Autofocus =

Test parameters

e Cycle time

OPTIMALIZALT PERFORMANCE ES HALK DESIGN

Optimalizalt vizsgalati paraméterek és roviditett iddk a
sorozatszerU autofokusz fényerdszabalyozas és képkiértékelés
teszik lehetévé egyedi ciklusiddk elérését a napi munkavégzés
folyaman a a keménység méré berendezésekkel az Uj Mikro
- Keménységmeéré -Sorozatbdl — még gyorsabban mimt az
el6zéek. Tovabbi Ujdonsdg az Uj berendezés koncepcido mely
kulonosen a halk Uzemi és mozgaszajok elérésére lett tervezve

specidlisan a laboratoriumi teruletre.

MUNKATER MEGVILAGITAS

Minden berendezés az Uj LED-munkatér megvilagitassal van
elldatva. Munkatér megvilagitas kialakitas: egyedi méréseknél

megkonnyiti a munkadarab elhelyezését a vizsgald asztalon.

LOGIN VIA NFC

A Qpix Control 2 Software segiti a kezelé bejelentkezését
egy extern NFC - olvasé berendezéssel. Az NFC-Nap/Kartya
tipustdl fuggden lehetséges pl meglévd Ugyfél elérési kartyak

beprogramozasara.

8-FEROHELYES MEROREVOLVER

8 KkuUlonbozé eszkdznek van helye vizsgdld gyémantokbdl és
objektivekbdl a legmodernebb kivitelezésli meérdrevolverben.
Akompakt, 20° fokban megdontott felépitési mod kivalo
betekintést biztosit a vizsgald térbe. Highlight: az Ujonnan
fejlesztett vizsgald modulokkal a behatoldtestek befogasa Brinell
vagy Knoop az elsé kiszallitds utan barmikor ,Plug-and-Play*

kiegészithetd.

SZELESKORU BAZISFUNKCIOK

Sok munkat megksonnyité lehetéség mar a QATM elsé belépd
berendezésben integralva van:
| Optimalizalt Autofokus-rendszer
| Automatikus fényeré szabalyozas
| Automatikus keménységmeérés képkiértékelés
multiplikalt kiértékald stratégidval

| Integralt protokoll generator
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ES MIKROSZKOPIA

KEMENYSEGMERES

A PROFESSZIONALIS BELEPES A

KEMENYSEGMERESBE ES MIKROSZKOPIABA

MODELL M

Szemiautomatikus keménységmeérés automatikus képkiértékeléssel,
autofékusz és fényerészabdlyozas
Manualis XY-keresztasztal egyszer( lefutds vizsgalatok végrehajthatok

Desktop PC képernydvel és Qpix Control2 M teljesen halézatképes




A LEGJOBB E KET VILAGBOL

EGY GEPBEN
EGYESITVE

TEST FORCE |

4@@"

=

REMAINING INDENTATION DEPTH

UJ VIZSGALATI MODSZER ROCKWELL

Az optikai mddszerek mellett Vickers, Knoop és Brinell az 4j
Mikro — Keménységmérékkel mar Rockwell méréseket is végre
lehet hajtani. Enhez egy specidlis Rockwell vizsgalati modul lett

kifejlesztve.

MAXIMALIS FLEXIBILITAS

FelUlmulhatatlan az egyedi vizsgalatoknal vagy kis sorozatu
munkadaraboknal minden méretben: az egyszerl kezelhetéség
parositva az opcionalis bévithetéséggel a mikroszképia felé a
QATM Qness 10/60 M egy egyedildllé magas minéségl komplett

csomagot alkot.

PATENTED

VERTIKALIS KONCEPCIO 2 Z-TENGELLYEL

A vertikalis mozgasok felosztdsa két kulonbdzé tengelyre
donté elénydket biztosit: az elsé Z tengely egy dinamikus
mozgasvezérléssel van elldtva, melyen keresztll a vizsgalofej
gyorsan és kényelmesen 30mm/s sebességgel a vizsgald
felUletre allithatd. A QATM Rendszer kiegészité masodik Z -
tengelye - nagyfelbontdsu pozicionalé rendszer - biztositja a

terhelésraadas és fokuszalas feljavitott precizitasat.

DIGITALIS KERESZTASZTAL ADAT VISSZAVZETESSEL

El6ére meghaztarozott vizsgalati programok fix vizsgdlati pont
megadassal széridban, valasztas szerint manualis keresztasztallal,
digitalis mikrométer tengellyel és pozicid visszavezetéssel — pl

manualis CHD lefutas méréshez.

QPIX CONTROL2 M SOFTWARE

A Qness 10/60 M integrélt Qpix Control2 ,M*-Viltozat intuitiv
vezérlésoftware professzionadlis funkcidkat kindl speciell a
szemiautomatikus keménységméré berendezésekre elkészitve.
Attekintheté adag kezelés és effektiv vizsgalati minta hasznalat
a legkulonbozébb vizsgalati projektekhez valamint a mérési
eredmények strukturalasa teljes kord megbizasi informacidkkal a
hattérben. A szerkeszthetd vizsgalati mintak minden informaciot
tartalmaznak a vizsgalati mintardl Ugymint vizsgalati darab,

vizsgalati médszer, megnevezések és kezelé mezd informaciok.

07
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SZKOPIA

KEMENYSEG

AUTOMATIZALT ES PERFEKCIONALT

MODELL A+

| Teljesen automatikus XY-Szan (+/- 2 um)
| Integralt probaképkamera az egyedulalld kezelési komforthoz

| Teljesen automatikus 3D vezérl6 funkcid

AZ EXZELLENT PONTOSSAG

MODELL A+ EVO

| Nagypontossaguy, teljesen automatikus XY-Szan (+/- 0,2 um)
| Forgathaté behatolétest (IPC-Technik)
| Sorozat szerlien HQ-Objektivekkel kiépitve




UTMUTATO
TECHNOLOGIA

EGYEDULI
KIVITELEZES

PROBAKEP KAMERA

Nem véletlen, hogy a legtréobb QATM-Ugyfél az ,A+" integralt
probakép kameraval elldtott Modell mellett dont:  néhany
masodperc alatt elkészll a proba képe a kiegészité kameraval
(Latoészdg 52 x 39 mm). A kép specidlisan a DOUBLE-VIEW-
TECHNIC kombinacidval perfekt navigacios segitségként szolgal
a softwareban, valamint segiti az autromatikusan 6sszeallitott

vizsgalati jelentés elkészitését.

EXAKT POZICIONALAS ES NAGY VIZSGALO TER

Mind a 3 tengely sorozatszerlien kodzvetlen optikai utmeérd
rendszerrel van felszerelve. Tengelyek és mérérevolver
pouicionaldsi pontossaga 1,5 um - igy a vékony rétegekre vagy
kulénleges vizsgalati - vagy elemzé koordinatakra ismételhetéen

biztosan vissza lehet allni.

PATENTED

09

ELTERO VIZSGALATI MAGASSAGOK

Az egyeduli konstrukcidénak és a nagyon dinamikus
mérdrevolvernek koszénhetéen  kuloénbdzéd magassagu
probakat lehet a vizsgalotérbe poziciondlni. Az innovativ CAS-

Technika védelmeet nyuijt koll6zio ellen.

IPC-TECHNIKA / FORGATHATO BEHATOLOTEST

IPC - ,Behatoldtest parhuzamosan a konturral” (Opcid)

A kezel6 - valasztas szerint - a Knoop-behatold testet manudlisan
a software beallitdson keresztll vagy teljesen automatikusan a
mindenkori kontur mellé bedllithatja. A behatoldtest egység
kompakt atallitasa az integralt forgatérendszerrel lehetévé teszi,
hogy a teljesen automatizalt keménységmeérés a rétegben vagy

a munkadarab éle mellett végre hajthato legyen.

MODUL SZINTEREZETT PROBAKHOZ

Ezzel a modullal specidlisan szinterezett munkadaraboknal
egészen egyszerlen egy tartomany kijeldlhetd és
meghatarozhaté a keménység meérési pontok szama. A software
megkeresi automatikusan a kivalasztott tartomanyban azokat
a pozicidkat ahol egy keménységmérési lenyomat elhelyezhetéd

ugy, hogy az egy megfeleld helyre keruljon.
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MIKROSZKOPIA

KEMENYSEGMERES ES

ALKALMAZASOK

A GYAKORLATI
ALKALMAZASOK

Bild 1 - Schliff
Normalschnitt (90° zur Oberflédche)

FOGEVOLVENS VIZSGALAT

A vizsgalati pontok iddigényes elhelyezése specidlisan a fog
evolvens vizsgalatnal, az az elére meghatarozott vizsgalati
minta segitségével minimalizdlhaté. A Qness 60 A+/A+EVO
berendezés a teljes szabvanyos eléirasokat lefedi HV30 + HV1

terhelési tartomanyokban.

MAGAS FELBONTASU PROBAKEP (HRI)

Ha magas mindségl felvéltelek készitése szikséges nagyobb
felUletekrdl  (pl hegesztési varratok mérésérdl), akkor a HRI
funkcidval a fellUletet végig lehet scannelni. AQpix Control 2
Software az egyedi képeket automatikusan egy nagy teljes

képpé 6sszallitja.

MINTAFUNKCIO

Idedlis ismétlédé vizsgalatokhozémunkadarabokhoz

A “Vizsgalatipont sik “ beallitasa direkt a munkadarabon

segédvonalakkal és viszonyitasi pontokkal

Visszatérd Vizsgalatifelemzé minta , fix Utkdzé* és probatartd

nélkal

A probakép felhaszndlhato egy attekinthetd jelentés

elkészitéséhez

AZONOS MINTAK VIZSGALATA

Meghatarozott proba magazinokon keresztll minden relevans
adat mint vizsgalati minta, vizsgalati mddszer és kezeldi mezék
aktivalhatok. QATM minden koévetelménynek megfeleld

befogoérendszert, matricat vagy kazettarendszert tud szallitani.

HEGESZTESIVARRAT VIZSGALAT ES MERES

A keménységmérés lehetévé teszi a sorozat szerl ,Advanced
Welding“-funkcié egyszerl és szabvanyos vizsgalati minta
elkészitését példaul EN ISO 9015 vagy EN ISO 22826 szerint. Elére
meghatdrozott mintdkat egy interaktiv funkcion keresztul a
egyszerlen az adott vizsgalati darabra lehet illeszten. Kérésre a
Qpix INSPECT-Modulok lehetévé teszik egyidejlleg a hegesztési

varrat metallografiai elemzését is.



MEGVILAGITOTT STATUSZKIJELZES

MI FENYT VISZUNK
A SOTETBE

A megvilagitott QATM-Markenlogo jelzi a berendezés aktudlis

igy az egészu laborban jol lathatdk és felismerhetd, ho
berendezés automatikus mddban dolghozik vagy mar s
kovetkezé feladat elvégzésére. Ehhez ugyanigy a soro.
LED-vizsgaldter megvildgitas lehetévé teszi nem csak
és probatartd bedllitdsat, hanem az A+ Modulnal garanta

egyenletes megvildgitast a prébakép felvételéhez.

=
=
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KEMENYSEGMERES ES MIKROSZKOPIA



KEMENYSEGMERES ES MIKROSZKOPIA

8-FEROHELYES'PROB!

berendezések vizsgaléasztalai sorozatszerlien eg

opcionalisan 300 mm hosszu szannal akar 2 mintat:



OPTIMALIS
PROBABEFOGAS

GARANTALT

BEAGYAZAS NELKULI PROBAK

Munkadarabok koézel minden geometridju befoghatd az
univerzalis probatartokba. Négy rogzité leszoritd kart lehet

varialhatéan a kulénbdzé T -nutokban allitani.

BEAGYAZOTT PROBAK

Biztos probamegfogas az Uj prébatartd dizajnnal integralt
nyomatékhataroléval leegyszerUsiti a proba kdzpontositasat. A
godmbcsukloval ellatott préobatartd tanyér még nem parhuzamos
darabokndl is megakaddlyozza a proba elcsuszasat vagy
megbillenését a vizsgalat folyaman. Rendelkezésree alln 1,4, vagy
8 proba pozicié és adapter gylrik a kilonbdzd probaatmeérédkhoz.

(metrius és coll kivitelben elérhetd).

PRIZMAK

A QATM prizmakkal koér alakd munkadarabokat lehet mérni
a berendezésben. Elény: a softwareba integralt 3D-Modell
segitségével automatikusan a munkadarab kozepére és ezaltal

a munkadarab legmagasabb sikjara all.

SATUK

Az attekinthetd nagy robosztus KivitelU vizsgaldtér univerzalitast
biztosit. Ezen tul lecsékkenti a probaelékészitési idét a probak
befogasanal a kereskedelemben kaphatd satukba és kibdviti a
lehetdséget jové beli vizsgalati feladatok elvégzéséhez. QATM
satuk kiegészitéleg sablonnal kaphatdk, ezéltal a visszatérd

préobakat mindig ugyan abba a pozicidba lehet rogziteni.

EGYEDI BEFOGORENDSZEREK

QATM a legjobb partner a komplex kovetelmények és
befogdrendszerek  terlletén! Szivesen adunk tanacsot,
Megtervezzik éskivitelezziikaz Ondkigényeinek legmegfeleldbb
megoldast, mivel csak a helyesen befogott munkadaraboknal

lehet megbizhatd eredményeket garantalni.
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SOFTWARE [NpiX CONTROLZ LIVEVISION-TECHNIC

KEZELES EXTERN PC RENDSZERREL

FORRADALMI

P

3D-KEZELESI KONCEPCIO i

UGYFELSPECIFIKUS PROBATARTOK

Intuitiv, attekinthetd és professzionalis: Qpix Control2 a kdvetkezé generacid keménységmeérd software — kifejklesztve a Ismétlédd vizsgdlati darabokndl a probak méretaranyosan 3D
felhasznalok visszajelzései és javaslatai alapjan a maximalis kezelési komfort érdekében. A vezérelt vizsgalofej automatikus modellként grafikusan elmentheték.

magassag vezérléssel és érintés nélkuli letapogatassal, teljes Qness probatartd integracidval, CAD kompatibilitas 3D

munkadarab abrazoldssal és egy sor kdnnyen érthetd 3D vezérlé elemmel és nézettel a softwareban Uj mérfoldkovet allit a

keménység mérésben.

Munkadarab és vizsgalati poziciok megtekintése kilénbozé latomezdben

Prébahely Nr.

Mérésmaod

Szin hozza rendelés
a Statisztikahoz

Megmérve

EGYSZERUSITETT OBJEKTIV VALASZTAS

A kivalasztott modszer alapjan (példaul HV10) minden beépitett
objektiv keménységtartomanya megjelenik, amelyekkel mérni
lehet. A legjobban illeszkedé objektiv kiegészitéleg kijeldlésre

kerul.




3 LEPES AZ EREDMENYIG N

AUTOSNAP

B ooves

PATENTED
1. PROBA BEHELYEZESE 2. SOROK FELVITELE 3. VIZSGALAT INDITASA
Probatarté magassagra automatikusan rdall, a prébakép AutoSnap - Sorozatok gyors elhelyezése: Vizsgalati sorozatot direkt A vizsgdlat lefutdsa teljesen automatikusan torténik, a
automatikusan felvételre kerul. a kivant pozicidba huzni. A sorozat start pontja a sorozatszer( keménység vizsgalati szabvanynak megfeleléen.

AutoSnap funkcidéval automatikusan bedllitasra kerdl.

FORRADALMI KEP KIERTEKELES
MI -TECHNOLOGIAVAL

TELJESEN AUTOMATIKUS KEMENYSEGMERES
rh - - TELJESEN AUTOMATIKUS FELISMERES ES

Tébb lefutas és proba lesz létrehozva és kezels g T e KIERTEKELES MEHEZ FELULETEKEN IS.

nélkul* végrehajtasra kerdl. (zB: 60 lefutas 8 e -

ilislEEs prelkEn cay vised i SRurEEsE) Fedezzék fel a keménységmérés jovdjét a mi uttord
Ml integracidjaval. QAIl.  Technologia Uj mértéket allit a
hatékonysag és precizié tertletén az Ml modell alkalmazasaval,
mely speciadlisan a Vickers, Knoop és Brinell alkalmazasokhoz

IDOMEGTAKARITAS: OPTIMUM STOP ; ] ] L lett kifejlesztve. A célirdnyos retarting garantdlia a QAI

teljesitményndvelését, melyhez hasonlét keresni kell.

OPTIMUM STOP

Lehetdvé teszi a vizsgalati médben elészor ,Minden

lenyomatot elhelyezni, utana kiértékelni* és az

,Optimum Stop* zvégul lezarja a lefutast direkt a

keménység hatarérték atlépése utan.




OPTION

2D/3D FELULETI-KEMENYSEGELOSZLAS

Az opcionalis Softwaremodul ,Fellleti-Keménység eloszlas”
a perfekt segitség, hogy biztonsaggal meggyézédhessink a
teljes felUleti keménység eloszlasarodl, kuldndsen a hokezelt
munkadarabok esetében. Kuldondsen jelentdés ez az anyag
kutatasban, tovabba a hegesztési varratoknal és végul a

karelemzésnél.

2. Halo definialas

3. Megjelenités 2D...

Homogén keménységeloszlas Vizsgalati minta nem
bedgyazott proban

a drét metszeten

OPTION

AUTOSNAP

PROBAEL FELISMERES

,Préoba él felismarés” a vizsgalatisor start pontjanak automatikus
illesztése a proba éléhez a projekt és probamintak hasznalata
esetén. A modul Iényegesen emeli az automatizalasi fokot és

optzimalis kibdvitése a sorozatszerl AutoSnap funkcionak.

HALOZATBA KOTOTT TOLOMERG

A ,Qpix Control2-kompatibilis toloméré" segitségével a
munkadarabok direkt megmérheték és a munkadarab
magassag vagy atméré gombnyomasra kabel nélkul a software
atveszi —a vizsgalofej magassagvezérlés raall a vizsgalati feltletre
és ezaltal manualis beavatkozas nélkul teljesen automatikus és

biztos.

s L R e 4
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REPEDESHOSSZ MERES

A KIC érték meghatarozasahoz a szabvany szerinti 4 repedés
vonal megmérésre kerul. Ezutan ebbdl automatikusan

meghatarozasra kerul az MPay/m érték.

I1m
F e

PATENTED

CAS-TECHNOLOGIA

Az innovativ CAS-Technologia (Collision Avoiding System) védi a
berendezés mechanikus egységeit a mozgasok kitorésébdél a 3D

vizualizalt vizsgalati térbdl a koll6zid és kezeldi hibak ellen.



EGYSZERU SZOVET
SZERKEZET ANALIzIS

QPIX INSPECT
SOFTWARE
MODUL

Az intuitiv és felhasznald barat Qpix INSPECT Software- funkcio
egy atfogd eszkoztara a mikroszkopikus kiértékelésnek és
eredmény dokumentacionak. A funkcidgazdag software alap
biztositja Ugyfélspecifikus mérési feladatok beillesztését és mas

bévité modulokkal vald kiegészitését.

OPTION

INSPECT FAZISELEMZES INSPECT SZEMCSEMERET MEGHATAROZAS
I Automatikusche kép objekt mérés. | Szemcseméret meghatérozas DIN EN ISO 643 és ASTM E112
| Fazisrészardnyermessung mérés ISO 9042 és ASTM E562 szerint vonalvagas -vagy korvagas eljarassal.
szerint. | Elemzési eredmények kiaddasa tablazat vagy diagram
| Elemzési eredmények kiadasa szazalékos felUletaranyban formaban.
vagy felllet nominalértékben tablazat vagy diagram I A szemcsnagysag statisztikai tulajdonsdgainak dsszesitése,
formaban. valamint a szegmens hossza, melyek a szemcséket metszik.

OPTION : OPTION

INSPECT RETEGVASTAGSAGMERES INSPECT HEGESZTESIVARRAT MERES

| Rétegvastagsag maghatdarozas DIN EN ISO 1463 szerint. | Hegesztési varratok szabvany szer(i mérése ésd kiértékelése.

| Horizontalis, vertikalis és radidlis rétegek félautmatikus mérése. | Elére elkészitett mintak az 6sszes relevans méréeszkozzel, mint

| Rétegvastagsag statisztikai értékének kiaddsa a meghatarozott varrat- vastagsag, magassagtullépés, beégési mélység stb.
hosszak alapjan tablazat vagy diagram formaban. | Automatikus J6/Rossz értékelés és jegyzékonyv generalas.




KEMENYSEGMERES ES MIKROSZKOPIA

AZ IPAR
RESZERE
4.0

#QNESSCONNECTEDFUTURE

Termelé berendezések haldzatbakotése, gyartd eszkdzok intelligens vezérlése és automatizalt
adatcsere a munka tervezésénél, mar az el6zé években szoros része volt az infrastruktiranak a
termeld Uzemeknél. az elképzelt idék az IoT értelmében (Internet of Things) és az Ipar 4.0 nos

magaval hozza a vizsgélat és eredmény felligyeletét a mindségbiztositasban is.

Hatékony dokumentacio Kezel&i befolyas Hibaforrds minimalizalas
csoOkkentése
NEKUNK MINT QATM EZALTAL EGY TISZTA CELUNK VAN p 1} }
A szUkséges technoldgidk, folyamatok és eréforrdsok tovabbfejlesztik és biztositjak, hogy [El u
Ugyfeleink 100% -ban halézatban hasznaljdk a gATM altal gyartott berendezéseket és ezaltal
maximalis hatékonysaggal profitdlhatnak az adatnyilvantartasukbdl. Minde ehhez szikséges Javitott és gyorsabb Valés idejd- Csokkentett koltségek
lépés, eszkdz és fejlesztés hozzajarul a mi projektinkhéz #QnessConnectedFuture ammely folyamat- ellenérzés Eredmény inforaciék

mar ma sok feltételnek eleget tud tenni!



MA MEGOLDASOKAT
TEREMTUNK

A HOLNAP INTELLIGENS
HALOZATRA LEPESEHEZ

o

KALIBRACIOS MANAGER

Etalon nyilvantartas mely tovabb mutat- Kalibralasi eredmény
nyilvédntartas Uj meghatarozasa: A QATM Kalibraciés Manager

emlékeztet beadllithatd iddintervallumokban a szUkségen

fellUlvizsgalatokra. A vizsgéalati eredményekket egy gomb

nyomasra a folyamatos statisztikdhoz hozzaadja.

[P Process shest, Of-ooce. Haroods 19

Cedar clata (XN TXT) . \

EAF spitemm f

Datn base

Exiprion Module .Jlf
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STANDARD

QCONNECT

Qconnect a csatlakozasi pont a Qness Qpix Control2 Software —-ben, mely minden csatlakozasi lehetéséget dsszefog az Ugyfeleink részére:
sorozatszerlen nyitott XML-csatlakozo (bidirekcionalis), az elére specifikalt Plug-In-megoldasok, mint példaul a QDAS Plug-In+, modullal, egészen

a Qness altal realizalt Ggyfélspecifikus csatlakozasi megoldasokon keresztll — mi minden alkalmazasi igényre professzionalis megoldast talalunk.

FREE AUTO
SOFTWARE UPDATE

BARCODE/QR-CODE/DMC-READER 10T - INTERNET OF THINGS

A Qpix Software plattformok tdmogatjak a Barcode- és QR- Az Onoékvirtualislaborjaa QATM berendezéseik nyilvantartasahoz

Code-olvasok hasznalatat. Mindegy, hogy a fejadatok egyszerl ellendrzéséhez és protokollozdsdhoz. Tartsak mindig szemelétt

betoltésérdl van szo (sorozatszerlien) vagy az olvad berendezések a keménységmeérd berendezésik mérés eldrelépést. A Cloud

teljes integraldsarél a mintdk automatikus kivalasztasarol segitségéverl lehetéséglk van automatikus software frissitésre

vagy adatlehivasrol a folé rendelt rendszerekbdl (opcionalis) — és masolatok taroldsara, mentésére. Természetese minden

Barcode-/ QR-Code-olvasok megkdnnyitik a folyamatot a kezel6 bedllitas individualisan illeszthetd.

iot.verder-scientific.com

részére és egyidejlleg megakadalyozzak a kezeldi hibakat.



KIVITELEZES & TARTOZEKOK

. Brinell Brinell Brinell Rockwell
Vickers Knoop 1mm 2,5mm 5mm Rockwell 116"
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Online Configurator »
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‘ Standard szalliitasi terjedelemben Iévé tartozék ‘ Opcioként lehetséges (1-4) Opcié nem lehetséges

n PROBETARTOK

Vickers Knoop Knoop IPC Brinell Rockwell
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Akkreditalt QATM DAKKS/
ASTM Kalibralas
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Vizsgalati médszerek DAKkS
vagy ASTM kalibralasa

Gyartomlii kalibralas
Keresztasztal/XY-Szan
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TARTOZEKOK ES

INDIVIDUALIS
KO N FI G U RAC I é K MEG NAGYOBB VIZSGALOTER

Az opcionais ,Nagy szan"“ megduplazza a vizsgald asztal felUletét

300 x 120 mm. Kérésre a lehetdség van a vizsgalati magassag T- -
kibdvitésére 1I50mm-rél 260mm-re.

w !/

ol

Le

VALTOZAT QNESS 60 A+ EVO PORTAL
Portal megoldasként a Qness 60 EVO egyeduli elmozdulas
utat kinal és ezaltal Uj lehetéségeket nyit a mikro/ kisterhelésu

keménysémeérés teruletén..

El6nyok:

Vizsgaldasztal méret/ mozgasterilet 500 x 500 x 300 mm

Frontoldali minta beadasi pozicié - idealis nehéz

munkadarabok daruval torténé behelyezésére

I Max 9 db 8 féréhelyes probatarto elhelyezése lehetséges

(72 Proba) biztonsagi burkolat CE-fénysorompéval

PREMIUM KEMENYSEGMERO ETALONOK DUAL RENDSZER . .
I Korlatlan kezelési komfort
Prémium mindéség az atfogo sokféleségben. Fuggetlen DAKKS A Qpix Control 2 Software segitségével tobb QATM-berendezés
(ISO/IEC 17025) kalibralas DIN EN ISO és ASTM szerint, beleértve a (példaul egy Qeye 800 és egy Qness 60 A+ EVO) vezérelhetd
sofware-t az idészakos komformitas felUlvizsgalatédhoz. ugyan azzal a PC rendszerrel. A software-ban egyszerlen lehet a

két berendezés kozott ide- oda valtani.




Terhel&eré tartomany

Z-Tengely

Eszkdz pzicionalds
Kamerarendszer /
kép atvitel
Objektivek
Objektiv sorozatok
Probakép kamera

Vizsgaldasztal / Keresztszan

Asztal méret

Pozicionaldsi pontossag

Elmozdulasi dthossz

Kontroll elemek

Max. Munkadarab suly

Alap berendezés suly

Software

741

Valtozat M

741

Valtozat A+/A+ EVO

703 438
Oness I0M Oness 60M Oness 10 A+ Oness 60 A+ Oness 60 A+™
20 gf - 10 kgf 0,25 gf - 62,5 kgf 20 gf - 10 kgf 0,25 gf - 62,5 kgf 0,25 gf - 62,5 kgf
(0,196 - 98,07 N) (0,00245 - 612,92 N) (0,196 - 98,07 N) (0,00245 - 612,92 N) (0,00245 - 612,92 N)

Dinamikus, automatizalt (CAS-Technik), elmozdulds Z 150 mm (5.91") (Opcié: 260 mm (10,2")

8-féréhelyes motorikus eszkdzvaltd (max. 3 keménységmeéré modul, max. 7 Objektiv)

5 Mpixel - CMOS color, USB3.0

XLED 2x, 2.5x, 5%, 10x, 20x, 50%, 100x

Standard (Achromat) és magas minéségu (Semi-Apochromat) a keménységméréshez és szovetsuerkezet elemzéshez

XLED az optimalizalt Brinell-keménységméréshez

5 Mpixel - CMOS color, USB3.0
52 x 39 mm (2,05 x 1,54")

Opcié: Manualis Keresztasztal** Automatikus Keresztasztal

@100 mm (3,94°)

150 x 120 mm (5,91 x 4,72")***
(Keresztasztal: 135 x 135 mm)

+/-2 um

keresztasztalnal: X 25, Y 25 mm (0,98 x 0,98")** X150, Y 150 mm (5,91 x 5,91%)***

Vész-Stop, Start-Bill. Joystick Z* Vész-Stop, Start-Bill, Joystick X/Y/z*
50 kg (110 Ibs) 50 kg (110 lbs)
55 kg (1213 lbs) 60 kg (1323 Ibs)

[Npix CONTROLE [Npix CONTROLE

+/-02 um

438
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MEGHATAROZO ADATOK

Vizsgalat lefutads

Kemeénységméré Modszerek

Bazis szallitasi terjedelem

Mélység

Optikai rendszer

Apertur blende

Csatlakozok

Latémezdk (kiépitéstdl fuggden)

FeszUltség ellatas

PRODUKT-KONFIGURATOR

Tovabbi kiépitési lehetéséget és
tartozékot az Online Produkt-

Konfiguratorunkban taldlnak

*Qness 10/60 M csak Z-tengely mozgas **Csékkentett vizsgalati magassag 20 mm, Opcid: X/Y 50 x 50 mm (1,97 x 1,97*) **Opcié: X/Y 300 x 150 mm (11,8 x 591%), Asztalméret 300 x 120 mm (11,8 x 4,72")

teljesen automatikus/elektronikus terhel&erd szabalyozas
Vickers, Knoop, Brinell, Rockwell (Opcid)

Behatoldtest Vickers ASTM + DAKKS, Objektivek

170 mm (6,69")

Raesé fényes -Mikroszkop Koéhlerscher megvildgitassal
motoros

1xUSB 3.0

0,074 x 0,055 mm (100x) to 2,80 x 2,10 mm (XLED 2)

100 - 240 V ~1/N/PE, 45-65 Hz

ONLINE

www.qatm.com

Online Configurator »
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MATERIALOGRAPHY & HARDNESS TESTING

ATM Qness GmbH

Emil-Reinert-Str. 2
57636 Mammelzen

Germany

Phone: +49 2681 9539 O
Fax: +49 26819539 27

PREMIUM QUALITY

ATM Qness GmbH

Reitbauernweg 26
5440 Golling

Austria

Phone: +43 6244 34393
Fax: +43 6244 34393 30
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info@gatm.com www.gatm.com

ENABLING
PROGRESS
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MATERIALTESZT Kft il

KosztolanyiDezsé' uty/1
2151 Fot

Hungag - —
Phonei+36 20 944 9375

www.eszkozkalibralas.hu
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VERDER,_

VERDER SCIENTIFIC a vezeté labortechnikai berendezés gyarto vallalatok
Osszefogasa a probael6készités és analitika, a minéségellenérzés valamint a

kutatds és fejlesztés teruletén tevékenykednek.

Mint megbizhaté partner a megoldasokban lehetévé teszi Verder Scientific sok
ezer vallalat részére a gazdasagi, technolégiai és 6koldgis elérelépés biztositasat,
azdltal, hogy a tudomanyos alkalmazasokat sikeresen elére viszik. Egyutt

képesek vagyunk a vildgot egy egészségesebb és biztonsagosabb hellyé tenni.

CARBOLITE
IGEROEER

[Hetsch

LGIATM  microTrac




